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INOX 304L étre reproduit ou communiqué sans son ~ dusinage
autorisation (sauf indications contraires)
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- Etat de surface : Ra 3,2
f3p) at de surface ag, —
0,1203
Y
10 Protection : Sauf indication : Rayon d'outil
R max. = 0,4
10 25H7(E) | 10 - ;
Température de référence 20°C
’ B oon
: Dessinateur: B.LACROIX Date : 20/05/2025 Signature : 20/05/2025
112,5
Vérificateur: D.JAHAN Date : 22/10/2025 Signature : 22/10/2025 — 7E - <$> T
| Approbateur: A BOUCHET Date : 23/10/2025 Signature : 23/10/2025
3 OUTILLAGES ESSAIS MECANIQUE
TOUCHE GABARIT ENTRAXE D
Echelle | Format| Planche
] 1:1 | A2 | 1/1
~—

LE RIPAULT

210 14000 YRC PD- K X035 025 D |-

B |

A




